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Die Erfindung betrifft eine Siebdruckmaschine mit 
sich beim Rakelhub aufeinander abwalzenden Druck- 
elementen in Form eines in einem Rahmen gehaltenen 
Siebes und einer Druckunterlage, von denen das eine 
Druckelement eben und das andere gekriimmt ist, wo- 5 
bei der Siebrahmen mit der Druckunterlage mittels 
zweier Paare von elastisch biegsamen Metallbandern 
verbunderi ist, die langs beider Seiten der beiden 
Druckelemente angeordnet sind und je paarweise 
diagonal von einem Ende des einen Druckelements 10 
zum anderen Ende des anderen Druckelements ver- 
laufen, und die Rakeleinrichtung in einem Schlitten 
angeordnet ist, der auf Fuhrungen der beiden Druck- 
elemente verschiebbar ist, nach Patentanmeldung 
D 26241 XII/ 1 5 d: 15 

Wenn sehr genaue Drucke hergestellt werden sollen, 
ist es wunschenswert, die durch die Erwarmung des 
Siebes erfolgende Warmeausdehnung zu kompensieren. 

Bei der Herstellung von gedruckten Schaltungen 
wird auf eine mit einem undurchlassigen Isolier- 20 
material unterlegte Kupferfolie mit einer gegen Atz- 
losung bestandigen Druckfarbe die gewiinschte Schal- 
tung aufgedruckt. Nach dem Drucken wird die Folie 
zusammen mit dem Isoliermantel geatzt, wobei die 
Kupferfolie mit Ausnahme des mit der saurebestandi- 25 
gen Druckfarbe bedeckten Teils entfernt wird. Das 
Auf drucken der saurebestandigen Druckfarbe muB mit 
auBerster Genauigkeit erfolgen, und diese Genauigkeit 
kafin nicht erhal ten werden, wenn die Warmeausdeh- 
nung des Siebes nicht kompensiert wird, selbst dann, 30 
wenn diese Ausdehnung nur sehr gering ist, z. B. nur 
etwa 0.0015 cm pro Zentimeter Sieblange betragt. 

Eine solche Kompcnsierungjder Warmeausdehnung 
wird bei einer Siebdruckmaschine nach Patentanmel- 
dungD 26241 XII/ 15 d erfindungsgemafi dadurch er- 35 
halten, daB die Metallbander an dem gebogenen Druck- • 
element urn den gleichen Mittelpunkt gekriimmt sind 
wie das gekriimmte Druckelement und ihre Auflage- 
flache an dem gekrummten Druckelement einen Radius 
aufweist, der bei Ausfuhrung der Siebdruckmaschine 40 
mit ebenem Sieb und gekrummter Druckunterlage 
groBer ist als der Kriimmuhgsradius des von der 
Druckunterlage gehaltenen Druckgutes und bei Aus- 
fuhrung der Siebdruckmaschine mit gekrummtem 
Sieb und ebener Druckunterlage kleiner ist, als der 45 
Krummurigsradius des Siebes. 

Die erfindungsgemaBe Verbesserung soli an Hand 
der Figuren, die eine beispielsweise Ausfuhrungsforni 
darstellen, naher erlautert werden. 

Fig. 1 zeigt einen Ouerschnitt durch die Vorrich- 50 
tung; 

Fig. 2 und 3 stellen die Krummungsverhaltnisse des 
Bogens, den die Bander beschreiben, im Vergleich zu 
dem, den das Material beschreibt, dar- 
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Fig. 4 bis 6 stellen eine andere Ausfuhrungsfonh 
nach der Erfindung dar. 

Die auf Stander, die nicht dargestellt sind, auf- 
montierte Maschine besitzt eineii Rahmen, der aus 
zwei in Langsrichtung angeordneten Fuhrungen oder 
Schienen 4 besteht, die durch Querstreben im paralle- 
len Abstand voneinander gehalten werden. Die Fuh- 
rungen 4 sind aus Winkelprofileisen hergestellt. 

Der Rahmen ist mit Querversteifungen 10 versehen, 
die quer zwischen den Fuhrungen verlaufen. Auf 
diesen Querversteifungen 10 ist ein Anschlagbrett 7 
angeordnet, auf dem das Material, z. B. Papier, Pappe, 
Kunststof folie oder Metallblech u. dgl., aufgebracht 
wird. Sowohl die Fuhrungen als auch das Anschlag- 
brett weisen in Langsrichtung der Vorrichtung eine 
Krummung auf. Dabei unterscheiden sich die Krum- 
mung des Anschlagbretts von der der Fuhrungen 
geringfugig. 

Uber dem Anschlagbrett ist ein Sieb 13 in einem 
praktisch eben en Rahmen angeordnet. Durch dieses 
Sieb wird die Druckfarbe nach unten auf das auf dem 
Anschlagbrett liegende Material gepreBt. Die Seiten 
des Rahmens, der das Sieb tragi, werden aus Winkel- 
profilschienen 14 gebildet. 

Die Druckfarbe wird mittels einer Rakeleinrichtung 
durch das Sieb gepreBt, durch das ein Strom mit ge- 
ringer Spannung und veranderlicher Stromstarke ge- 
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leitet werden kann, wodurch das Sieb auf eine Druck- Winkelprofilstange 29, die Seitenteile 30 und die Rollen 

temperatur erwannt werden kann, die nur wenig uber 31 und 32 aufweist, gehalten, so daB der Rahmen 12 

dem Schmelzpunkt der Druckfarbe liegt. Die Rakel- dem Bogen der Schienen 4 folgt, wobei jedoch der 

einrichtung ist an einem Schlitten befestigt, der aus Schlitten eine Langsbewegung des Rahmens 12 rela- 

einer Winkelproiilstange 29 besteht, die an jedem 5 tiv zum Bett zulaBt. Die Bander 16 sind jedoch urn 

Ende ein AbschluBglied 30 hat, das an den Fuhrungen den in den strichpunktierten Linien 96 gezeichneten 

von Unterlage und Rahmen so befestigt ist, daB der Bogen gelegt. deren Radius 95 groBer ist als der Ra- 

Schlitten das uber dem Rahmen gespannte Sieb 13 dius 94 des Bogens der Schienen 4. Da die Bander 16 

gabelformig umfaBt. An jedem Glied 30 des Schlittens mit ihren Enden am Rahmen 12 und am Bett befestigt 

sind zwei Rollen 31 befestigt, die in Fuhrungen des 10 sind, gleitet das Bett auf den Schienen 4 so weit nach 

Rahmens eingreifen und sich langs dieser Fuhrungen riickwarts, als es der Differenz der Langen des Bogens 

bewegen, sowie ein zweites Paar von Rollen 32, die in der Schienen 4 und des Bogens 96 der Bander 16 ent- 

Fuhrungen der Unterlage eingreifen und sich langs spricht. Durch eine Einstellung der Radien 94 und 95 

dieser Fuhrungen bewegen. An jedem Ende dieser An- kann der Rahmen 12 durch die Bander 16 so weit nach 

schluBglieder ist eine Rolle 33 vertikal befestigt, die 15 ruck warts gezogen werden, daB die Warm eausdehnung 

in den aufieren Rand des unteren Armes des Winkel- des Siebes kompensiert wird. 

profilfiihrungsgliedes 14 des Rahmens eingreift und Die Fig. 4 bis 6 zeigen eine Ausfuhrungsform, die 

sich langs dieses GHedes bewegt. gegenuber dem Ausfuhrungsbeispiel gemaB den 

Um die Druckfarbe durch das Sieb zu pressen, wird Fig. 11 und 12 der Patentanmeldung D 26241 XII/ 15 d 

eine Rakel einrichtung 34 verwendet, die an einem 20 abgeandert ist, bei dem das Bett 46 und die Fuhrungen 

Winkelprofilstab 29 des Schtittens befestigt ist. Die 49 flach sind und das Sieb gewolbt ist. Nach Fig. 5 

Rakeleinrichtung 34 verlauft praktisch uber die Breite der Erfindung sind die Winkel 97 an den Schienen 

des Siebes, und sie wird in Beruhrung mit dem Sieb des Rahmens 47 befestigt, wobei ein Schenkel horizon- 

uber dieses Sieb gefuhrt, wenn der Schlitten langs der tal nach einwarts zeigt. Der Rahmen 47 tragt einen 

Fuhrungen gefuhrt wird. Die Rakeleinrichtung 1st in 25 Innenrahmen 18, auf dem das Sieb 13 befestigt ist. 

einem Halter befestigt, der zwischen zwei Standern 36 Die Bander 16 sind durch Biocke 98 am Bett 46 und 

und 37 angeordnet ist. yon denen jeder einen yertikalen mit den entgegengesetzten Enden des Rahmens 47 an 

Schlitz 38 hat. Die Rakeleinrichtung 34, der Halter den nach innen fuhrenden Schenkeln der Winkel 97 

und die beiden Stander 36 und 37 sind an zwei Stutzen befestigt. Die Winkel 97 sind parallel zum Rahmen 47 

39 und 40 befestigt, die an der Winkelprofilstange 29 30 und erstrecken sich im wesentlichen uber die ganze 

montiert sind. Jede dieser Stutzen hat zwei Rollen 41, Lange der Schienen, und ihre nach innen zeigenden 

die jeweils in einen Schlitz eines Standers passen, Flansche sind um den gleichen Mittelpunkt gebogen 

wahrend die Rollen der anderen Stutze in dem Schlitz wie der Rahmen 47 und das Sieb 13. Aus der Fig. 5 

des anderen S tinders gefuhrt sind, so daB die Rakel- ersieht man, daB der Krummungsradius der nach 

einrichtung und der Stander gegenuber der Winkel- 35 innen zeigenden Flansche der Winkel 97 kurzer ist als 

protilstange 29 gehoben und gesenkt werden konnen. der des Siebes 13. 

Die Rollen 41 sind so an den Stutzen 39 und 40 be- In Fig. 6 ist die Funktion der Bander 16 schematisch 

festigt, daB die Rakeleinrichtung einen Winkel mit dargestellt. Der Krummungsradius des Rahmens 47 

einer zuni Sieb 13 senkrechten Ebene bildet. Die ist durch die Linie 99 und der Krummungsradius des 

Rakeleinrichtung ist mittels einer Druckeinstellung 40 an den Winkel 97 anliegenden Teils der Bander 16 ist 

34 a der Hohe nach verstellbar. durch die Linie 100 dargestellt. Wenn der Rahmen 47 

Die Winkel 92 und 93 sind so an den Fuhrungs- uber das Bett 46 gefuhrt wird, dann muB er wegen des 

schienen 4 befestigt, daB ein Schenkel eines jeden Schlittens 48 dem Bogen des Rahmens folgen. Der 

Winkels horizontal nach innen zeigt. Die Winkel 92 Schlitten lafit jedoch eine Langsbewegung des Rahmens 
und 93 erstrecken sich im wesentlichen uber die ganze 45 47 relativ zum Bert 46 zu. Die jeweilige Stellung des 

Lange der Schienen 4 und sind etwa um den gleichen Rahmens 47 auf dem Bett 46 ist durch die Bander 16 

Mittelpunkt gebogen wie diese Schienen 4, das An- gegeben, die an den Enden von Bett und Rahmen be- 

schlagbrett 7 und das bedruckte Material 45, das bei festigt sind ; Der Krummungsradius der Winkel 97 ist 

diesem Ausfuhrungsbeispiel aus einer mit einem un- so bemessen, daB die Warmeausdehnung des Siebes 
durchlassigen Isoliermaterial tinterlegten Metallfolie 50 durch die nach riickwarts gerichtete Bewegung des 

besteht. Die Bander 16, die wahrend der Schwing- Rahmens kompensiert wird. 

bewegung des Rahmens 12 auf dem Bett diesen am Die Warmeausdehnung des Siebes verteilt sich 

Bett halten, sind wahrend der Schwingbewegung zu naturlich gleichmaBig uber die Lange des Siebes. Die 

den nach innen zeigenden Schenkeln der Winkel 92 GrdBe der Riickbewegung des Rahmens infolge der 
und 93 gebogen. Aus der Fig. 1 ersieht man. daB. 55 Bander, die dadurch bedingt ist, daB der Radius des 

wahrend die Bander 16 durch die Winkel 92 und 93 von den Bandera beschriebenen Bogens von dem 

um den gleichen Mittelpunkt gebogen werden wie das Radius des vom Rahmen beschriebenen Bogens ver- 

Material 45, der Krummungsradius der Bander 16 schieden ist, verteilt sich ebenfalls gleichmaBig uber 

groBer ist als der des Materials 45. die Bahn des Rahmens, und daher wird die durch die 
Die Auswirkung der Tatsache, daB die Bander einen 60 Warmeausdehnung des Siebes bedingte allmahliche 

Bogen beschreiben, dessen Radius groBer ist als der Langendehnung durch die allmahlich erfolgende Ruck- 

des vom Material beschriebenen Bogens, ist in den fuhrungsbewegung des unter der Wirkung der Bander 

Fig. 2 und 3 dargestellt. Fig. 2 zeigt den Rahmen zu stehenden Rahmens kompensiert. 
Beginn der Druckbewegung, und Fig. 3 zeigt den 
Ralimen am Ende der Druckbewegung. In diesen Dia- 6 5 
grammen ist der Radius des von den Schienen 4 be-, 
schriebenen Bogens mit 94 und der der Bander 16 mit 
95 bezeichnet. Wenn der Rahmen 12 von der Stellung 
der Fig. 2 in die Stellung der Fig. 3 gebracht wird, 
dann wird er durch den Rakelschlitten, der die 70 



PATENTANSPRUCH: . 

Siebdruckmaschine mit sich beim Rakelhub auf- 
einander abwalzenden D nickel em en ten in Form 
eines in einem Rahmen gehaltenen Siebes und einer 
Druckunterlage, von denen das eine Druckelement 
eben und das andere gekrummt ist, wobei der 



1 105 432 



Siebrahmen mit der Druckunterlage mittels zweier 
Paare von elastisch biegsamen Metallbandern ver- 
bunden ist, die langs beider Seiten der beiden 
Druckelemente angeordnet sind und je paarweise 
diagonal von einem Ende des einen Druckelements 5 
zum anderen Ende des anderen Druckelements ver- 
laufen, und die Rakeleinrichtung in einem Schlitten 
angeordnet ist, der auf Fuhrungen der beiden 
Druckelemente verschiebbar ist, nach Patent- 
anmeldung D 26241 Xll^lSd, dadurch gekenn- 10 
zeichnet, dafl die Metallbander (16) an dem gebo- 



genen Druckelement urn den gleichen Mittelpunkt 
gekrummt sihd wie das gekriimmte Druckelement 
und ihre Auflagefiache (92,93,97) an dem ge- 
krummten Druckelement einen Radius aufweist, 
der bei Ausfuhrung der Siebdruckmaschine mit 
ebenem Sieb und gekrummter Druckunterlage 
grofier ist als der Krummungsradius des von der 
Druckunterlage gehaltenen Druckgutes und bei 
Ausfuhrung der Siebdruckmaschine mit gekrumm- 
tem Sieb und ebener Druckunterlage kleiner ist als 
der Krummungsradius des Siebes. 
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